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Capacidad Cap. Neta Cap. Bruta
de equipo 420 Lts 500 Lts
@ Dimensiones Ancho Fondo Alto
. equipo 150 cm 70 cm 123cm
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Peso Peso Neto Peso Bruto

. equipo 176 Kg 240 Kg

Especificaciones Potencia Energia Consumo

.  energéticas 710 W 220v/60Hz 122 kW/24h
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. de repisas unidades
% Tipo de
.  refrigerante RO
% Tipo de
~ e FORZADO
@ Informacion Clase climatica
T

. adicional

Descripcion

Temperatura de trabajo de 0°C a 8°C
Enfriamiento por sistema de frio forzado.
Compresor CUBIGEL.

Doble vidrio templado 4 mm en todas sus caras.
Controlador digital CAREL.

Boton de desempanamiento para una mejor
exhibicion.

Sistema de evaporacion de agua automatico.
3 repisas regulables.

Luces LED en todas las area de exhibicion.
Base en acero inoxidable 201.

Puertas posteriores deslizables.

Ruedas para un mejor desplazamiento.



